
Diseño del layout para producir 
pile sleeve y stub
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Estandarización 5s TPM SMED Gestión Visual

Autor: Jose Ramón Pedrosa Moreno

Stub 0,4 % 1,5 % 4,4 % 1,9 % 0,6 % 0,4 % 25 %

Pile sleeve 2,3 % 1,7 % 5,2 % 3,1 % 1,1 % 0,8 %

Stub 55 % 0,3 % 1 %

Pile sleeve 55 % 0,3 % 1 %

PCE
35%

15%

Value Stream Mapping Pile sleeve &  Stub
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