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LOGISTICA INTERNA DE PIEZAS

- CADA TALLER GESTIONA DE FORMA DIFERENTE
LA INFORMACION

. NO EXISTE ESTANDARIZACION EN EL ENVIO
DE INFORMACION

- TIEMPO NO OPTIMIZADO EN LA BUSQUEDA DE
LAS PIEZAS ENVIADAS AL TALLER

Escuela Superior
de Ingenieria

Mediante e-mail
interno

Cada taller gestiona : " Recepcion en zona '
: g. Envio de materiales . Notificacion de estipulada por wadide pleaas oy
Corte de piezas su propia , ,_ parte taller
; o a otros talleres envio ) . taller
informacion - .

Mediante Walkie

- ESTUDIO DE LA INFORMACION QUE MANEJA
CADA TALLER

- REUNION CON JEFES DE TALLERES ,
PARA BUSCAR LA MEJOR FORMA DE GESTION

- IMPLANTACION DE PROGRAMA QUE ENGLOBA
LOS DATOS UTILES
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- ESTANDARIZAR UN SISTEMA DE GESTION LOGISTICA
ENTRE LOS TALLERES

- OPTIMIZAR LOS TIEMPOS DE LOCALIZACION DE LAS PIEZAS
- CREACION DE HISTORICO DE MOVIMIENTO DE PIEZ/

Recepcion en zona
va establecida en el

Agrupacion por
Corte de piezas lotes y seleccion
taller destino programa

Uso de piezas por
parte taller

Notificacion de
envio



